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Uber einen RS-485-Anschluss.

Uber ein HART-Modem.

Uber 3DLink Pro (iilber GSM/GPRS-Kommunikation).
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Fur eine Zylinderform definieren Sie die H6he und d
Durchmesser.

Fir die Form einer Kuppel definieren Sie den Radius

Fur die Form einer Pyramide definieren Sie die Hohe
sowie Breite und Lange des oberen Teils des Behélte
der X- bzw. Y-Achse.
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Fir eine Zylinderform definieren Sie die Hohe und d en Durchmesser.

Fur eine Wirfelform definieren Sie die Hohe sowie B reite und Lange
des Behélters entsprechend der X- bzw. Y-Achse.
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Fir eine Kegelform definieren Sie die Hohe und den Auslassradius
des Behdlters.
Fur die Form einer Kuppel definieren Sie den Radius der Kuppel.
Fir die Form einer Pyramide definieren Sie die Hohe des Bodens
sowie Breite und Lange des unteren Teils des Behalt ers

entsprechend der X- bzw. Y-Achse.
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Rollen Sie auf dem Bildschirm durch das Gerét.

$
Geben Sie die X-,  Y-und Z-Werte in der oberen rechten Ecke im Feld
Device Position ein.
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Rollen Sie den Pfeil auf dem Bildschirm in Richtung 0°.
$
Geben Sie den Grad-Wert in der oberen rechten Ecke im Feld Device
Horizontal Angle ein.
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Klicken Sie mit der Maus auf die exakte Position in der oberen Form
im Fenster.
$
Geben Sie die (X,Y,Z)-Punkte in der Tabelle Filling Points ein.
Dricken Sie nach der Eingabe eines Wertes die Enter -Taste.
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_Klicken Sie mit der Maus auf die exakte Position in
im Fenster.
$

Geben Sie die (X,Y,Z)-Punkte in der Tabelle
Dricken Sie nach der Eingabe eines Wertes die
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der oberen Form

Emptying Points ein.
Enter -Taste.
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Solid (Standardwert)
Solid SA
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Standard (Standardwert)
Slow change
Fast change
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Legen Sie die maximale Entleerungsrate im Behalter imFeld Max
Emptying Rate [tons/hour] fest.
Legen Sie die maximale Fdullrate im Behéalter im Feld  Max Filling
Rate [tons/hour] fest.
Legen Sie die Gesamtkapazitat des Materials innerha Ib des Behélters

im Feld  Max Capacity [tons] fest.
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Wenn der Wert eines Parameters geandert wurde, aber

0%

Gerat hochgeladen wurde, wird ein Fenster (Abbildun
dem Sie gefragt werden, ob Sie alle Parameter fiir d

mochten.

Klicken Sie auf

*$
% [
% 1% ( %,
96A) 9B %
K *C
/ $ %
$ 2 $
$ A $
: $
1
) $, %

Gerat hochzuladen und den Assistenten automatisch z

Klicken Sie auf
auf das Gerat hochzuladen.

Klicken Sie auf
Assistenten zu bleiben.
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nicht auf das
g 47) angezeigt, in
as Gerat hochladen

Yes, um die Parameter aus dem Assistenten auf das

u schlieRen.

No, um den Assistenten zu schlieRen, ohne Parameter

Cancel , um das Fenster zu schlieen und im
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